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บลูสโคป แซคส์®
G550

มถุินายน 2565

เคลือบโลหะ - MC 

ข้อมูลทัว่ไป
บลูสโคป แซคส์® G550 เป็นเหลก็เคลือบอลูมิเนียม 55% ผสม
สงักะสี โดยการจุ่มร้อน

ลกัษณะการใช้งาน
ใชเ้ป็นหลงัคา และผนงัในโรงงานอุตสาหกรรมขนาดเลก็ อาคาร
พาณิชย ์หรือบา้นท่ีพกัอาศยั
มาตรฐาน
การรับรองมาตรฐาน – มอก. 2228-2559

มาตรฐานอา้งอิง – JIS G3321, AS 1397, ASTM A 924/A 924M

คุณสมบัติของเหลก็ ส่วนประกอบทางเคมี
คุณสมบัติทางเคมี ค่ารับประกนัสูงสุด %

Carbon - C 0.20

Phosphorus - P 0.04

Manganese – Mn 1.20

Sulphur - S 0.03

การทดสอบการดัดงอที ่180 องศา T bend คุณสมบัติการทดทานต่อไฟ
การยดึเกาะของช้ันเคลือบ

T Bend for G550 (Equiv. Grade 550) 2t

เม่ือ t = เส้นผา่นศูนยก์ลางของแกนในแง่ความหนาของผลิตภณัฑ.์

ค่าดชันี ช่วง ผลลพัธ์
ความสามารถลุกติดไฟ 0-20 0

การลามไฟ 0-10 0

การถ่ายเทความร้อน 0-10 0

การเกิดควนัของวสัดุ 0-10 0-1

มิติของผลติภัณฑ์ เง่ือนไขการจ าหน่าย
ช่วงความหนาระบุ (มม.) ช่วงความกว้างสูงสุด (มม.)

0.23-0.24 BMT 940

0.25-0.70 BMT 1220

แบบปกติ
ลกัษณะสภาพผิวเคลือบ ลายดอก
การปรับสภาพผิวทางเคมี เคลือบดว้ยสารป้องกนัสนิม และเรซิน
ตราสินคา้ มีหมายเหตุ มิติเหล่าน้ีแสดงถึงความสามารถของเทคนิคในการผลิต ดงันั้นเง่ือนไขการจดัจ าหน่าย

อาจจะมีขอ้จ ากดั ซ่ึงตอ้งไดรั้บการยนืยนัจากฝ่ายขายและฝ่ายการตลาด การตดัและการเฉือน ตอ้ง
เป็นไปตามขอ้กาหนดจากส านกังานขายบลูสโคป ส าหรับความตอ้งการนอกเหนือผลิตภณัฑ์
มาตรฐาน โปรดติดต่อส านกังานขาย

คุณสมบัติการขึน้รูป
วธิีการ คะแนน วธิีการ คะแนน

การดดัข้ึนรูป 1 การล็อกข้ึนรูป NR

การดึงข้ึนรูป NR การเช่ือม 4

การกดข้ึนรูป NR การใชส้ารเคมีปรับสภาพผิวการเคลือบ NR

การรีดข้ึนรูป 3

เม่ือ : 1 = มีขอ้จ ากดั    5 = เหมาะสมอยา่งมาก      NR = ไม่แนะน า

หมายเหตุท่ีส าคญั
สภาพสาหรับการจ าหน่ายแบบพิเศษ อาจมีขอ้จ ากดัในมิติของผลิตภณัฑท่ี์จ าหน่าย

คุณสมบัติของเหลก็ ค่าที่รับประกนัต ่าสุด
ค่าความเคน้คราก, MPa 550

ค่าความตา้นทานแรงดึง, MPa 560

ค่าความยดืท่ี 50 mm (≥ 0.60mm), % -

ข้อมูลส าคญั
คุณสมบติัทางกลยดึตามผลิตภณัฑท่ี์ส่งไปให้ลูกคา้หมายเหตุ: ค่าความเหนียวของวสัดุจะลดลงเส่ือมสภาพตามธรรมชาติระหวา่งการเก็บรักษาและวงจรการอบสี
ควรใช ้ในผลิตภณัฑท์นัที (ภายใน 6 เดือน) เพ่ือหลีกเล่ียงปัญหาท่ี อาจเกิดข้ึนเก่ียวกบัการกดักร่อนขณะเก็บรักษา

ท่ีอยู ่    : เลขท่ี 188 อาคารสปริงทาวเวอร์ ชั้นท่ี 14 ห้องเลขท่ี 1-5 ถนนพญาไท แขวงทุ่งพญาไท เขตราชเทว ีกรุงเทพมหานคร 10400

ติดต่อ : +662 333 3030


